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Estudio de caso - planta petroquimica

Sistema hibrido anaerobio de doble etapa para el ptratamiento de aguas
residuales provenientes de la produccion de PTA da planta DuPont Far
Eastern Petrochemicals Ltd.

Para mantener las regulaciones ambientales impue ~*~ -

por el gobierno taiwanés, DuPont decidi6 establece U o Mecha
. . . . so del biogas

pretratamiento anaerobio para el flujo de agua resic _J para el

para su planta Far Eastern Petrochemicals (FEP) ¢ gw« \—| | biogas

ciudad de Kuanyin. DuPont FEP decidi6 pretratarAguas residuales crudas

agua residual usada en la producciébn de ac 1 %
tereftalico purificado (PTA) usando tecnolog

anaerobia para reducir la carga de lodos activg Tanque de ADI-Hybrid ADI-Hybrid | Efiuente
producidos por la planta. alimentacion Reactor |5—*| Reactor |——
5000 m® 4000 m?

La licitacion para un sistema anaerobio fue puesta €
mercado por DuPont FEP en enero de 1998 par:
contrato de disefilo y construccion. La compal
taiwanés, CTCI se asocio con ADI Systems Inc. er
oferta para el proyecto.

Reciclaje Reciclaje

del tratamiento en reactores anaerobios. LoOS (@
La oferta de CTCI y ADI Systems propuso un sistema reactores de 4,000 y 5,000 m3 son combinacion
anaerobio ADI-Hybrid como parte del hibridas de capas de lodos anaerobios de fly
disefio/construccion. La oferta fue aceptada en marzo ascendiente y tecnologias de filtracion anaerobio
de 1998 y el disefio del sistema de pretratamiento flujo ascendiente.
comenzd inmediatamente con la construccién que
empez6 en septiembre de 1998 y el arranque del La planta de pretratamiento esta disefiada para man
sistema que se realizd en agosto de 1999. 7,800 mé® /d de aguas residuales pesadas
concentraciones de DOC en 6,500 mg/L (50,500 kg
ADI Systems Inc. proporciond la tecnologia para el DOC al dia), que incluyen 8,400 kg/d en solidd
sistema que incluia el disefio del proceso, derivados de acido tereftalico (TA).
suministracién de materiales de propiedad industrial,
las cubiertas de los reactores, y el arranque del proceso Los reactores ADI-Hybrid eliminan la mayor parte de
con servicios de mantenimiento. materia biodegradable orgénica en el agua residual
convierte en biogas. El biogas que es generado el
Se hizo un estudio exhaustivo para determinar el grado proceso de la digestion anaerobia es atrapado VY|
de tratamiento posible del agua residual durante la fase utilizado en las calderas de la planta.
inicial del disefio para establecer la biodegradabilidad
de la misma y predecir el rendimiento del sistema a Para el afinamiento final, el agua residual pretratada
gran escala para garantizar el buen funcionamiento del descargada a través de una tuberia profunda dentr
proceso. Este estudio revel6 que el agua residual era las instalaciones de tratamiento para lodos activados|
solamente 65 por ciento biodegradable anaerobiamente. equipo hibrido anaerobio permitird que DuPond FP
Los efectos al rendimiento del sistema a causa de los mantenga dentro de los parametros estipulados por
sélidos de PTA también fueron estudiados. leyes ambientales vigentes. De esa forma se pu
también obtener un biogds como producto secundd
El sistema de pretratamiento consiste en dos reactores que al ser utilizado como combustible puede facilit
hibridos ADI que fueron disefiados para operar en serie. una reduccion de costos.
Los tratamientos preliminares analizaron la capacidad
de ecualizacién y el nivel en que la escala pH tenia que

ser ajustada para la disolucion de sélidos de PTA antes
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