ADI SYSTEMS INC. - ADI-SBR (REACTOR SECUENCIAL)

Oy Mission:

Success through
safisfied customers

ADI-SBR (reactor secuencial) * Ayuda técnica y asistencia en operaciones
La tecnologia SBR ofrece varias ventajas sobresotro procesos.
sistemas de lodos activados como:
ADI Systems ha completado sus investigaciones
»  Costos de uso mas econémicos desarrollo en el campo de depuracién de nutriente
Andlisis de precio comparativo han mostrado que el de aguas residuales de alta potencia que contie
costo del SBR es tipicamente mas econdmico queconcentraciones significativas de nitrégeno y
otros procesos convencionales de lodos activados.  fosforo. La tecnologia ADI-SBR ha sido utilizada
« Habilidad mas amplia de satisfacer las limitaciones en varias industrias que generan aguas residual

del efluente (orgénico y nutriente) las cuales incluyen:
El SBR utiliza cinética 'agrupada’: cuando el psoce
de reacciones llega a su etapa final no hay ridego e Farmacéuticos e Proceso de carne
corto circuito. e Pulpay papel e Levaduras
*  Mejor resistencia al abultamiento de lodos e Maiz e Proceso de papas

Hay pruebas de que las condiciones ciclicas entre ® Productos lacteos e Proceso de pescado
escasez y abundancia han producido mejores lodose Industria quimica e Panaderias Industriales
sedentarios que en coediciones continuas de flujo.

«  No es necesario implementar clarificadores externos El ADI-SBR es un equipo ideal como proceso
La separacion y clarificacion de sélidos ocurreebn ~ secundario del digestor anaerobio de baja tas
mismo tanque como otras operaciones y Patentado* ADI-BVF®. Cuando el digestor ADI-
tratamientos. BVF y el ADI-SBR son usados, el digestor

«  Facil de adaptar a los flujos del nutriente cpnvierte.r.nateria organica en el agua residual e
Todas las operaciones necesarias de tratamientoPiogas utilizable, el cual actlia como una cuenc
pueden ser impuestas sin requerir tanques multiples €cualizadota efectiva.

e Mayor sistema de control y flexibilidad ) )

El formato del ciclo puede ser facilmente modificad E! ADI-SBR refina el efluente anaerobio y

en cualquier momento en caso de que se presenter{ambién permite la eliminacion de nutrientes. El
fluctuaciones en las condiciones del proceso, las 0d0 aerobio producido por en el SBR es devuelts

caracteristicas del influente o los objetivos del @l reactor BVF® para ser re-digerido.

efluente. . ) _

« Menor requerimiento de espacio y menor LOSServicios ADlincluyen:
mantenimiento de equipo *  Respaldo técnico de especialistas del SBR
Sélo un tanque es empleado para todas las*® E_studios de laboratorio, calculos y proyectos
operaciones de los procesos. pilotos ’

+  Garantias de proceso

Ventajasdel ADI-SBR »  Sistema de decantacion modelo ASD.

« Lainterfase del operador con el equipo es flexl e Programacion del PLC que suministra
intuitivo. interconexiones faciles y control sobre el

« Las opciones de venta son variadas (suministro, proceso del SBR. .
suministro-instalacion, o disefio-construccién) * Comunicacion directa entre sistemas de

« Las siguientes operaciones han sido probadas: la  control y ADI para intercambiar informacion

separacion de sélidos, separacion de moho y el bajo rapidamente.
mantenimiento del equipo. »  Servicio de mantenimiento completo.
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EL PROCESO SBR 2) Reaccion: Se encienden la =
¢Qué es un SBR? aeracion y el mezclado. Se lleva i , - - -
Un reactor secuencial (SBR) es un sistema de cabo la reducciéon del DBO y la -
tratamiento de aguas residuales con lodos activqui®s ~ nitrificacion (el amoniaco se %
puede ejercer varias operaciones de tratamientenen convierte en nitratos). Hacia el final
tanque. Esto es un contraste con los tratamierdos d de la etapa de reaccién se obtiene un
aguas residuales convencionales donde el fluigda a ambiente de escasez (F/M bajo).
residual va de un tanque al otro y cada tanque tiea =
operacion especifica. 3) Sedimentacion: Se apaga la
aeracion y el mezclado, lo cua
El SBR depura material organico y soélidos permite que los soélidos en el licol

suspendidos, al igual que casi todos los sistereas d mezclado se asienten y que se form.. ADI| Systems e,
lodos activados, ademas este puede ser empleaalo paruna capa de nata clarificada.
remover nutrientes biolégicos; nitrégeno y fésforo. ADI Systems ie & bechnokgy
4) DecantacionUna vez que la nata gt ol
¢, Como funciona el SBR? alcanza cierto espesor, se abre |7 y o T
Cuatro procesos secuenciales se llevan acabo dhsitro  valvulas automaticas para evacuarl offers a wide range of
SBR al controlar el equipo de proceso que incluye como efluente final. Esta fase st Weklennter aalimer packges
aereadores, mezcladores, bombas, y decantadorepuede modificar para permitir el I_l to cumsdnmers ancond the wanrid
flotantes durante cada ciclo. Al conectar un cdattor desecho de lodos. Vw2 offer hanch ardl piliot teesting

l6gico prpgramable (PLC), el proceso es monitoreado . o o R T
con facilidad y puede ser controlado por un operado Las posibles variaciones y combinaciones de eventos >
La sincronizacion y la secuencia de los eventosren  dentro de un solo tanque ayudan en la eliminac@n d? Previc tha best fraaimeant
ciclo SBR dependen de las caracteristicas del aguacarbén organico, sélidos suspendidos, amoniojEr Tl SUE G Cusiames
residual del influente y los objetivos de tratartien nitrégeno y fosforo total. neads, In pddiaen b genenc

tachnologsg, AL S'E.'EIBH“:'\.

Generalmente hay cuatro eventos ciclicos: La ventaja fundamental del sistema es la flexiadid

1) Llenado: En el caso de llenado Los eventos del proceso son separados por tiempo, glrﬁ-apn'nrinw-_. . palsniec
anaerobio, el influente se distribuye —— vez de espacio. En pocos minutos, el operador pueé@h"""“lﬂ?'“““h angernbic
el manto de lodos al fondo del tan: ‘ afiadir, substraer, alargar o acortar la secueneia dna senohic bislugical wasie

SBR, la aeraciéon permanece apag diferentes ciclos de eventos hasta llegar al po0eS  jraairivny aredicalions AL
el mezclado encendido o apagado modificacién requerido.
lleva a cabo la depuracion bioldgica
nitrogeno (desinfectacién). Se estab

Systams prowdes large
Ireabment spsterss a5 wall a5

un ambiente de alta alimentaciéon (M/F maclidar ananmobe: pachnges
alto) en preparacion a la etapa de la for small plant applications. n
reaccion. ackhlian 0 SBR by, A0

gflars mambeane borsacions
whian recyciahie affuent qually
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